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table 6 Dimensional limitations and maximum operating speeds

Shape, designation,
dimensional letters

Type of 
machinea)

Type of 
applicationa)

Maximum operating speeds and dimensional limitations

Standard operating speeds Special operating speeds

m/s m/s

Dimensional
limitations

Types of bondb) Dimensional
limitations

Types of bondb

V B BF R RF E MG PL V B BF R RF PL

Type 1
Straight grinding wheel

D � T � H b)

Stationary 
grinding machines

Mechanically 
guided grinding

H � 0,67 D

40 50 63 50 - 40
25*)

50
H � 0,67 D  63  63 -   63  63 63

 16**) H � 0,50 D  80  80  80  80  80 -

Mechanically 
guided grinding 
totally enclosed 

- - - - - - - - H � 0,50 D 125 100 100 100 - -

Mechanically 
guided high 
pressure grinding

H  � 0,50 D

- 80 - - - - - - - - - - - - -

Mechanically 
guided high 
pressure grinding 
totally enclosed

- - - - - - - - H � 0,33 D - 100 - - - -

Stationary and 
mobile grinding 
machines

Manually guided 
grinding H  � 0,67 D 35 50 63 50 50 40

25*)
50

H � 0,50 D -   63 -   63   63 -

 16**) H � 0,33 D - -  80 -   80 -

Hand-held 
grinding machines

Hand-held 
grinding

H  � 0,25 D - 50 80 50 80 - - 50 H � 0,25 D -   63 -   63 - -
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D
DIAMETRO 
DIAMETER

mm

T
SPESSORE   

WIDTH
mm

H
FORO
BORE
mm

150 3-4-4,5-5-6-8-10-20 20-32
200 3-4-4,5-5-6-8-10-20 20-32
250 10-20-25 20-25-30-32-40-50-60
300 10-20-25-30 25-30-32-40-50-60
400 10-20-25-30-35-40 40-50-127
450 16-20-25-30-35-40 50-60-127

CODICE
CODE

UTILIZZO
USE

DURATA
LIFESPAN

ASPORTAZIONE
MATERIAL REMOVAL RATE

RAVVIVATURA
DRESSING

A 46 R Per dischi con diamante a grana grossa 
Suitable for coarse grain diamond discs • • • • • • • • •

A 60 Q Per dischi con diamante a grana media  
Suitable for medium grain diamond discs • • • • • • • • •

A 60 R Per dischi con diamante a grana media  
Suitable for medium grain diamond discs • • • • • • • • •

A 60 P Per dischi con diamante a grana fine 
Suitable for fine grain diamond discs • • • • • • • • •

C 36 R Per lavori di rettifica su utensili a grana grossa 
For grinding coarse grain tools • • • • • • • • •

CW 36 P Per lavori di rettifica su utensili a grana media 
For grinding medium grain tools • • • • • • • • •

CW 60 O Per lavori di rettifica su utensili a grana fine 
For grinding fine grain tools • • • • • • • • •

TIPO DI PRODOTTO
 PRODUCT TYPE

Abrasivi rigidi
Bonded Abrasives

ABRASIVO
ABRASIVE

Corindone rosso bruno / Carburo di silicio
Reddish brown corundum / Black silicon carbide

LEGANTE
BOND

Resina sintetica polimerizzata
Polymerized synthetic resin

VELOCITÀ MASSIMA
MAX SPEED 50 m/s

B-R
MOLE ABRASIVE RESINOIDI NON RINFORZATE PER 
RETTIFICA E RAVVIVATURA UTENSILI DIAMANTATI

NON-REINFORCED RESINOID GRINDING WHEELS FOR 
DIAMOND TOOL GRINDING AND DRESSING

Questi prodotti sono conformi alla norma europea di sicurezza EN 12413 per abrasivi rigidi. These products comply with the European safety standard EN 12413 for bonded abrasives.
Controllare ogni altra avvertenza o informazione di sicurezza riportata sul prodotto o sull’imballaggio. Check abrasive product or package for any warnings or other safety information.
I prodotti abrasivi usati o difettosi devono essere smaltiti secondo le vigenti norme locali o nazionali. Used or defective abrasive products must be disposed of in accordance with applicable local or national regulations.


